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345 1/2” GFSO80SRE20 20 14 13 38,10 57 17,48 46 3 16 M8 5/16" 0,25
345 1/2" GFSO80SRE22 22 16 13 38,10 57 17,48 46 35 16 M8 5/16" 0,25
345 3/4” GFS100SRE28 28 21,5 19 47,63 65 22,23 50 36 18 M10 3/8" 0,39
345 1" GFS102SRE35 35 27 25 52,37 70 26,19 55 38 18 M10 3/8” 0,45
276 1"1/4 GFS104SRE42 43 36 31 58,72 79 30,18 68 41 21 M10 7/16" 0,69
207 1"1/2 GFS106STRE48 49 42 38 69,85 93 35,71 78 44,5 24,5 M12 1/2" 1,05
207 2" GFS108STREGO 61 53 49 77,77 102 42,88 90 45 25 M12 1/2” 1,22
172 2"1/2 GFS110STRE76 7 70 62 88,90 114 50,80 105 50 25 M12 1/2" 1,63
138 g’ GFS112STRE88 90 82 74 106,38 134 61,93 124 51 26 M16 5/8” 2,42
34 4" GFS116STRE114 115 107 102 130,18 162 77,77 146 48 26 M16 5/8" 2,94
34 5" GFS118STREH139 140,2 131 120 152,40 184 92,08 180 50 28 M16 5/8" 3,85
SERIE 6000
414 1"1/2 GFS405SREGO 61 40 38 79,38 112 36,50 94 56 28 M16 5/16" 1,76
La pressione di esercizio massima raccomandata si basa sulla flangia.
La massima pressione di lavoro del sistema & determinata dallo spessore e dal tipo di materiale del tubo utilizzato.
The maximum raccomanded working pressure is based on the flange.
The working pressure of the system is determined by the thickness and the steel quality of the pipe.
DESIGNAZIONE PER ORDINE Materiale / Material
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Controflangia con fori di fissaggio filettati metrici
Counter-flange with metric threaded fixing holes GFS...SRE / STRE GFX...SRE / STRE

Controflangia con fori di fissaggio filettati unc
Counter-flange with unc threaded fixing holes il fiaaa) bl el




